HAIMER.

DUO-AOCK® POWER MILL ALU
170228 - 72

Schnittdaten/Cutting data

Beispiel Werkstoffe Werkstoff Information

Example material Material information

Schruppen Schlichten
Zugfestigkeit Inhalt/Harte | Vc (m/min) Ve (m/min)

HAIMER Werkstoff Gruppen Werkstoffnr. Tensile Content/ Roughing Finishing
HAIMER Material groups Material no. strength Hardness Vc (m/min) Vc (m/min)

Alu-Knetlegierungen .
A Wrenght aluminium alloys Al 3.3315 Si< 9%
i 300 - 400 400 - 500
Nz | GBI GAIsi12 32581 Si> 9%
Aluminium cast alloys

Schnittdaten dienen als Richtwerte und miissen dem Bearbeitungsumfeld angepasst werden.
Cutting data are reference values and need to be adjusted according to the application area.

Vorschubtabelle fz (mm/Zahn) abhangig von D1 und Schnittbreite ae /Feed per tooth (mm/tooth) in relation with D1 and cutting width ae

2 10

o 12 ¢ 16 o 20
0,03-0,09 0,03-0,10 0,04-0,12 0,05-0,13

Schnittdaten Basis zylindrische Verlangerung kurz, Schnittdaten bei langeren Auskragungen anpassen.
Cutting data is based on cylindrical extensions short, cutting data for long overhang need to be adjusted.

Technische Anderungen vorbehalten
Technical data subject to change without prior notice





